
 

 

 

使用 Form Cure 

一旦安装了转台并连接了电源，Form Cure 即准备就绪，可供使用。每个周期都 
需要时间进行预热，然后再在 405nm 光照下开始后固化。预热时间取决于当前 
的温度和目标后固化温度。 

 

Form Cure 控制 
 
连接电源时，请利用显示器和旋钮编程并操作 Form   Cure。可逆时针或顺时针旋 

转旋钮，以在菜单项间切换，然后按下旋钮，在显示器上选择一个选项。 
 

在 Form Cure 显示器的主菜单上，有以下选项： 

 

 “开始”：通过启动加热器和内部 LED   灯，启动后固化。一旦加热器达到目标 

温度，405nm   灯便开始后固化。 

 时间：按下旋钮，选择并调整以分钟计的时间。在开始一个周期之前，请检 

查每种材料的推荐后固化时间。 

 温度：按下旋钮，选择并调整以摄氏度计的温度。在开始一个周期之前，请  

检查每种材料的推荐后固化温度。 
 

预热时，显示屏会显示预热状态，包括当前温度和目标温度。开始一个固化周期 后

，显示器会显示剩余时间和其他菜单选项。选择“暂停”可关闭加热器和  LED， 同

时保留固化周期中的剩余时间。打开盖子会使固化周期自动暂停。选择“结束” 可取

消固化周期中的剩余时间，同时停止加热器和  LED。 

 

1. 放入经过清洗和干燥的打印件 

清洗后，至少需要搁置打印件 30 分钟，以让异丙醇（IPA）完全蒸发。因为固化 

未经干燥的部件可能会使 IPA 在部件内部得到固化，所以需要检查所有表面，以 

防止部件强化从而影响质量。如果部件已经经过干燥，则可打开盖子，然后将部 

件放到圆形转台上。请尽量以最均匀的间距放置部件，以便光线和热量可以触及 

所有区域。最后，请轻轻关上盖子。 

 
警告： 

Form Cure 带有一个可助后固化的加热器。从 Form Cure 中或在 Form Cure 上取放 

部件时需尽量小心，因为金属转台可能会很烫。 

2. 设置后固化时间和温度。 
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转动旋钮以浏览显示器菜单。按下旋钮，选择一项功能或设置。可选择时间和温 

度，然后选择“开始”。一旦加热器达到目标温度，LED 和计时器便会启动。一旦 

固化周期开始，可利用显示器或通过打开盖子，来暂停后固化。 

 
FORM CURE 设置 

适当的固化需要光照和热量。所有材料均有推荐的时间和温度设置，以实现最佳 材

料性能。 

3. 取出打印件。 
 
固化周期结束后，LED      和加热器均会关闭。可打开盖子并取出部件。此时需要尽 

量小心，因为金属转台可能会很烫。 

 

后固化后 
 
在清洗、干燥和后固化打印件后，可考虑在打印流程中加入其他步骤。除移除支 

撑外，还可以利用砂磨、上底漆，或者涂漆来提升整体效果，或者使用其他设备 

通过利用打印部件创建各种模具。 

 

针对特定几何结构的注意事项 
 
在开始后固化周期时，需要考虑各部件的特定几何结构。对于大或长的部件、有 密

集支撑的部件，或者带有较厚或较薄部分的部件，则需要修改其后固化流程。 

 

移除密集支撑 
 
某些部件会需要更密或更厚的支撑结构。而在后固化过程中，这些结构会在不经 

意间阻挡光线到达某些部件表面。通过在固化周期中旋转部件并使之接受各个方 

向（包括转台下方）光线的照射，Form Cure 有助于保证后固化的均匀性。如需 

要，移除部分支撑可帮助光线到达所有部件表面。在后固化过程中，请尽可能留 

下一些支撑，以防止某些部件部分翘曲。 

 

针对大或长部件的规划 
 

Form Cure 的转台直径为 19.3 厘米（7.6 英寸），且可以在 Form Cure 中进行后固 

化的最大部件高度为 18.5  厘米（7.28  英寸）。大多数部件均应该在移除其支撑 

结构之前得到后固化，以保持其形状并防止翘曲。但有些部件可能在没有支撑

的 情况下反而会与转台贴合得更好，且可能需要对一些长或高的打印件作特殊布
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置， 以使之即便没有支撑也能贴合于转台之上。在设计支撑结构或规划后固化步

骤时， 请对部件尺寸给予一定的考虑。 

 

 

对于较厚部件，需要延长时间 
 
较大或较厚的部件可能需要更长的后固化时间或更高的后固化温度，因为加热这 

类部件往往需要更长的时间。仅靠光照难以固化部件表面以外的部分，这也正是 

Form Cure 加热功能的一大优势。后固化较厚几何结构时，请在后固化前加热部 

件，并在启动后固化灯和计时器之前，留出一定的时间以使 Form Cure 预热至目 

标温度。 

 

对于较薄部分，需要添加支撑 
 
后固化过程中，部件过薄、支撑不当或光照不均匀，均可能导致翘曲。通过在固 

化周期中旋转部件并使之接受各个方向（包括转台下方）光线的照射，Form Cure 有

助于防止翘曲。可使用支撑设置或手动编辑设计足够的支撑，以便后固化过程 中

较薄部分不至于翘曲。 

 

在后固化过程中，如果拟固化物体薄、平、似片状，则直接将部件放在转台上即 

可提供最佳的支撑。 

 

维护与安全 
 
像任何专业设备一样，Formlabs 机器、材料及配件也需要精心呵护，以保证工作 

环境安全和机器的耐用性。 
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